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m die Welt von Continental,

unsere ' Kundenwelten,
die Welt unserer Losungen und

unsere gemeinsame Welt.




Mehr als 300
Jahre Erfahrung
in Sachen
Oberflachen

150 Jahre
Materialexpertise im
Kunststoffbereich

Mehr als
150 Jahre Einer der grofRten
far die Zulieferer fur die
Automobil- Erstausristung
industrie weltweit
aktiv




Die Welt von Continental

Industrial Solutions EMEA

Industrial Solutions APAC
—— Automotive

Industrial Solutions AMERICAS
Continental Group ContiTech

Original Equipment Solutions

Surface Solutions




U n S e re Sta n d O rte We Itwe it szz?ggﬁngen, Hannover, Herbolzheim,

Northeim, Stolzenau, Walterhausen, WeilRbach

Polen
Wagrowiec

Frankreich
Mirambeau
L NETE
Mo 2 i Kanagawa
Morristown O Spanien

Winchester Pamplona

China
: ? Changshu, Changzhou,
Mexiko - ege ] Shanghai, Zhangjiagang
San Luis Potosi

Brasilien
Barueri

Italien
Dresano
Lodi Vecchio

Slowenien

Kranj Indien Singapur

Pune Singapur
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Zahlen, die uns ausmachen

Stand 1/2023 *Umsatzanteil




Seit 300 Jahren Fortschritt und Erfolg

Benecke-Kaliko

1718

Grindung einer Wachstuchfabrik
| in Hannover, spater J. H. Benecke AG

1993

\ Markeneintragung

Zusammenschluss von
J. H. Benecke AG und
Goppinger Kaliko GmbH
1895 zur Benecke-Kaliko AG

Hornschuch

1928 |—

Grandung
der Konrad
Hornschuch
Familien AG

Grundung

Textilgesellschaft Weilbach GmbH

Film Geschichte
Werk Eislingen

1958
Markteinfihrung
d-c-fix and skai

2005 - 2015

Ausbau der globalen Produktionsstandorte:
Zhangjiagang und Changzhou, CN @
San Luis Potosi, MX (2)
Pamplona, ES &
Wagrowiec, PL w»

1

e

v 2017

‘§;~ Zusammenschluss der
£  Unternehmen Benecke-
£  Kaliko und Hornschuch
unter dem Dach der
Continental AG

2009 - 2014

Ausbau der globalen Markte:
Stolzenau und Herbolzheim, DE &
Winchester, US &
Shanghai, CN @
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Breit aufgestellt fur Anwendungen in vielen Industrien

AT Tl
Commercial Vehicles Construction Kitchen, Bath & Living Furniture
Off-Highway Energy Mobility Applications
Passenger Cars Food & Beverages Printing & Packaging
Hospitality, Healthcare & Retail & DIY B2C
Public Areas

Ships, Ports & Sea
Industrial Applications




Unsere starken Marken seit 125 Jahren
Xpreshn®
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Vielfaltige Losungen fur
alle Lebensbereiche

Wohnliche Béden
- -
| &

o TEES -

Medizinische Fenster- & Tuir-

Fassaden

Ausstattung : | beschichtung

| Technische
| Anwendungen

I

Wohnraumgestaltung




Das Zuhause — Made by Continental
ContiHome

winner




Smarte Oberflachen fur die Mobilitat der Zukunft

1 Instrumententafel

2 Mittelkonsole, Tur- &
Seitenverkleidungen

3 Saulen, Dekorblenden &
Stauraum

4 Sitzbezlge & Sitzricken
5 Bodenbelage & Trittschutz

6 Heckablage &
Laderaumabdeckung




Oberflachenmaterialien fur
den Fahrzeuginnenraum
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| Mittelkonsole Hutablage

Ruhezone

Bodenbelag

Stauregal

Schaltsack/
Spaltabdeckung
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Produktionsflache: ca. 80.000 m?

Personal: 392 Mitarbeiter* (+11 Auszubildende)
Produktionsvolumen: 8,2 Mio. m?* (max. Kapazitat** ~15 Mio. m?)
Produkte : Xpreshn® und Xpreshn HD®

Kompakt- und Schaumfolien

*Stand: 2022
**18 Schichten

@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG Internal 11/27/2023 17



Thermoplastische Polyolefine

Produktion von Xpreshn® und Xpreshn HD®
Kompakt- und Schaumfolien

@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG

Internal
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Ubersicht

Schaumfolie

Xpreshn® Xpreshn HD®

Kompaktfolie

B L)

Xpreshn® Xpreshn HD®

(Ontinental$

Surface Solutions — Plant Eislingen

Joerg Froehlich © Continental AG

Internal
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Aufbau

Anwendung: Instrumententafeln, Tur-, Seiten- und Saulenverkleidungen

1 Decklack
ca. 10 ym (= 0,010 mm)
2 Kompakte Deckfolie
mit Dekorpragung
von 400 ym (0,4 mm)
bis 800 ym (=0,8mm)
3 Polyolefinschaum
von 1500 ym (=1,5 mm)
bis 4000 ym (=4,0 mm)
4 Haftlack (optional)
5 ym (=0,005 mm)

@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG Internal 11/27/2023 20



Aufbau

Anwendung: Instrumententafeln, Tur-, Seiten- und Saulenverkleidungen

1 Decklack
ca. 10 um (= 0,010 mm)
2 Kompakte Deckfolie
mit Dekorpragung
von 400 ym (0,4 mm)
bis 800 ym (=0,8mm)
3 Unterfolie
von 400 ym (=0,4 mm)
bis 800 pm (=0,8 mm)
4 Haftlack (optional)
5 ym (=0,005 mm)

@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG Internal 11/27/2023 21



Extrusion Lackieren Pragen Vernetzen

nur Xpreshn HD®

1

1

1

1

1
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Unterfolie ! ; Unterfolie .

! L] mit/ohne Haftlack

1

i

1

1
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— Deckfolie s Deckfolie

i mit Lack

; Schaumfolie

1
Schaum i Schaum B

mit/ohne Haftlack
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Xpreshn® und Xpreshn HD® Schaum- und Kompaktfolien
Herstellprozess: Extrudieren

y

Dosierstation

l Entgasung
Sieb

Diise + . +
: D

+
+

Zweischnecken-Extruder Schmel'zpumpe Glattwerk Kiihleinrichtung Aufwicklung
Dickenmessung

@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG Internal 11/27/2023



DRUCKZYLINDER

Herstellprozess: Lackieren \/

Kihlen

FORMZYLINDER

FARBWANNE

Trocknen

ol [f&f]

N %- N

- . - | .
Aufwicklung Abwicklung Speicher  Korona- Vorheizen Drucken
Behandlung
@ntinentali Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG Internal 11/27/2023 24



Herstellprozess: Pragen und Laminieren

Infrarot-
Heizung

Abwicklung Abwicklung Heizwalze Stiitzwalze Prégéwalze
Deckfolie Polyolefinschaum Gegendruckwalze

Aufwicklung

(Ontinental$ Surface Solutions — Plant Eislingen Joerg Froehlich © Continental AG
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Herstellprozess: Vernetzen

Abwicklung

Vernetzer

Aufwicklung

(Ontinental$

Surface Solutions — Plant Eislingen

Joerg Froehlich © Continental AG
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Anlieferung von
Rohstoffen und
Schaum

Wareneingang

Schaumlager

Produktion: Hauptprozesse
1. Extrusion
2. Druck

3. Pragen

4. Vernetzen
5. FWK/

Cutter

1. Farb Master Batch
2. Lackmischerei

3. Schaumproduktion

Versand

Auslieferung
der Fertigware
an TIER 1

(Ontinental$

Surface Solutions — Plant Eislingen

Joerg Froehlich © Continental AG
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Ausbildung

Werk Eislingen

STARTBEREIT FUR DICH

Und fir alles, was du noch werden willst!

Beginne deine Ausbildung bei
Continental in Eislingen/Fils als:

» Mechatroniker (m/w/d)
» Fachinformatiker flr Systemintegration (m/w/d)
» Maschinen- und Anlagenfuhrer (m/w/d)

Lust auf deine Zukunft? Bewirb
dich jetzt dber den QR-Code oder
awsbildungsstellen.continental.de

(Ontinental$

Surface Solutions — Plant Eislingen

Internal



Nachhaltiger
Betrieb &
Lieferkette

Nachhaltige
Oberflachen

Nachhaltige
Arbeitsplatze




Ansatzpunkte fur nachhaltige Produkte

Recycelte Recycelbares

: oy Rohstoffe Produktdesign
> Klimaneutralitat

> Kreislaufwirtschaft

> Einzigartige Produkteigenschaften als Enabler Biologische Nachhaltige

Rohstoffe Oberflachen

Rohstoffe auf Product Carbon
CO,-Basis Footprint (PCF)
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On=the Way to Sustaihable-Yehicle Interiorsadegether.

The world is changing. And so are we. In the face of new challenges, we-have decided
to focus on sustainability in all our product, people, and environmental efforts.
This means looking after our planet, society, our corporate culture and our relationships
with third parties.

We strive for excellence in developing sustainable products and business relationships.
Based on a corporate philosophy that puts long-term stability above short-term growth,
sustainability is at the heart of our business and at the heart of our people!
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The Strategic Pillars

We use recycling-based
raw materials for the production
f our surface materials, as well as

the concept to recycle production
wastes.

Circular
Economy

. To achieve carbon
eutral products we
[@cus on substituting classical
petrol-based feedstock.

Our surface solutions
enable the realization of
. sustainable vehicle interiors
Unique Product and contribute positively to

Performance the vehicle’s eco-balance.
as Enabler




How we measure Sustainability at Product Level

GWP 100 Global Warming
Potential Index

Parameter for measuring
sustainability at product level

—v i / { Yﬁ \ SR SRR
uct carbon foot-

Prod
print (PCF) can be
disclosed for any
construction on request

In a critical review, TUV NORD CERT Priif- und Umweltgutachtergesell-schaft mbH has
confirmed the LCA model for plastic-based materials, used by Continental AG, is in
accordance with ISO 14040:2021 and ISO 14044:2021 and is scientifically based.




Developing green products

Environmentally friendly
mobility and living
based on innovative
sustainable product
design.

Recycled
feedstock

Recyclable
product design

- Bio-based
S 4 raw materials




Natural oil/gas Raw material Monomers Polymers Compound Semi-finished product

%

==

- N
Regenerate f Production Y

o \ scra
QP s

— - - - -
( Punching scrap )
— —

== —

Solvent-based

Chemical recycling
recycling

Fuel and energy

t

Energetic recovery

— -

-
€ End of product life )
-~ -

_— o m—

COP / GWP

COP-=cost of production / GWP=global warming potential 100




closed loop - industrialization in progress

compact Xpreshn® compact Xpreshn®

PP- foam PP- foam

Adhesive (option) Adhesive (option)

Extrusio Extrusion + all

n/Filterin other Process
g steps incl.
X-linking

Milling




> less dependency on virgin petroleum content
> Open loop concept in technosphere




Partial or Full Exchange of Crude Oil

Crude oil

Bio mass

Waste

v — B

Y —

Feedstock Steam cracker

Naphtha /
natural gas ’
Bio-naphtha / [Eéa]
bio-gas All feedstocks Steam cracker products

are mixed in are feedstocks for

one tank miscellaneous production

E processes

Pyrolysis oil

Production

PVC production

Plasticizer-
production

Polyolefin-
production

Crude Oil

Bio Mass / Chemcycling
*

Crude Oil

\

Bio Mass / Chemcycling
*

Crude Oil

\

Bio Mass / Chemcycling
*




Polymers from waste

Pyrolysis or pyrolytic decomposition

refers to various thermo-chemical conversion
processes in which organic compounds are split
at high temperatures (~500 °C) and in the
absence of oxygen

The high temperatures break the bonds within
the molecules and the exclusion of oxygen
prevents combustion.
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Polymers from waste

Pyrolysis Reactor
Cooling System

Naphtha and
Paraffin oil

1 kg of polyolefin waste in converted to 1 | of pyrolysis oil




crosslinked construction — maximum grain stability

Construction: 0.8 mm Top layer + 2.0 mm PP Foam, 1 sqm = 832 g/m?

100
M Petroleum
80
M Bio based o
60 %
\V,
Y%
B Chemically
40
recycled l
Inorganic 20
0
Serial Product 1 Product 2 Product 1: Product 2:
. meeting technical requirements pilot plant production in
PCF in kg CO2 eg. 2.3 -0.8 -
calculation in progress Part production successfull
Cradle to gate*
Product 1: Xpreshn - with bio attributed polyolefin — market ready Colour and appearance on
Product 2: Xpreshn — maxed out recylate use and bio-attributed polyolefin (in development) serial level

*GWP100 values are calculated according to CT-SSL-GWP-Calculation standard version 02 as carbon dioxide equivalent using the relevant 100-year global warming potential. Evaluation is based on life cycle assessment (LCA) using databases like GaBi. The model is based on the green house gas
(GHG) protocol standard and following ISO 14067:2018. Considered life cycle phases: Cradle-to gate (Scope 1,2,3). Future more precise calculation will allow higher degree of differentiation and therefore might lead to divergent results.




Concept of Polyolefin-based Monomaterial Parts

)OO OO %O 'OOOOO
OOO% OO% OOO ro
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Decorative surface
TPO film

Foam
polyolefine foam (PE / PP)

Glue
polyolefine hotmelt

Carrier
depending on application
PP LGF (IP), PP (DP)

Film surfaces

Artificial leather

Injection molded parts







Als ware nichts geschehen
~staynu® Technologie




Warme an Ort und Stelle
Heatable Surface Technology
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Werk Eislingen




Ausbildung

Werk Eislingen

STARTBEREIT FUR DICH

Und fir alles, was du noch werden willst!

Beginne deine Ausbildung bei
Continental in Eislingen/Fils als:

» Mechatroniker (m/w/d)
» Fachinformatiker flr Systemintegration (m/w/d)
» Maschinen- und Anlagenfuhrer (m/w/d)

Lust auf deine Zukunft? Bewirb
dich jetzt dber den QR-Code oder
awsbildungsstellen.continental.de
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